








Le béton est stocké dans une trémie réception vidangée par 2
casques. Le remplissage du moule est quant à lui effectué par l’in-
termédiaire de 2 trémies doseuses indépendantes de la trémie
réception, disposées sur un système de pesage électronique qui leur
permet de déverser la quantité exacte de béton dans le moule. Un
remplissage précis et ciblé est donc opéré. Ce système permet de
déposer toujours la même quantité de béton et de s’affranchir de la
quantité de béton stockée dans la trémie de réception.

Selon le type de moule à remplir, l’automate sélectionne la quantité
exacte de béton à déverser selon une précision de ± 100 g.

Une table vibrante est située sous le poste de remplissage et une
seconde, au pas suivant. Elles assurent une répartition homogène et
permettent de « débuler » le béton dans le moule. 

Une fois remplis, les moules sont acheminés par le convoyeur et sont
stockés dans l’empileur. Lorsque l’empileur atteint sa capacité maxi-
male, la pile de moule est translatée vers une position de prise par
le chariot élévateur. Ce dernier récupère la pile de panneaux sup-
portant les moules frais et les déplace dans les étuves. Le dépileur

qui assure l’approvisionnement de la ligne de démoulage est quant
à lui alimenté par le chariot élévateur qui récupère une pile de pan-
neau chargés de moules secs et les charge dans le dépileur. Le
démoulage des produits est actuellement effectué manuellement. 

Après démoulage, les moules sont nettoyés et huilés grâce à une
rampe de huilage située juste avant le poste de remplissage. 

Des équipements automatisés

L’installation est commandée par automate programmable indus-
triel.  Tous les mouvements motorisés sont asservis à des variateurs
de fréquence afin d’obtenir des accélérations et décélérations pro-
gressives.
Un terminal écran tactile permet de régler et de visualiser les para-
mètres de fabrication. L’automate autorise une sauvegarde et un
rappel automatique des paramètres de réglage du doseur par type
de produits fabriqués. La sauvegarde de ces paramètres corres-
pond à une recette de fabrication d’un type de produits. Plusieurs
produits peuvent ainsi utiliser la même recette, et plus 255 recettes
sont mémorisables.
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Dépileur et empileur : équipements de transfert et de manutention livrés par Quadra

Ligne de démoulage et zone de stockage
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Tous les paramètres d’exploitation de l’installation peuvent être
modifiés pendant le fonctionnement automatique de l’installation,
sans interférer la production. L’ensemble des textes explicatifs sont
clairs et détaillés. 

L’installation complète est présentée graphiquement, et permet à
l’opérateur de visualiser facilement et rapidement le cycle de pro-
duction.
Toutes les données d’exploitation en cours sont renseignées (temps
de cycle, niveaux de remplissage, production journalière, rende-

ment, causes d’arrêt, gestion du nombre d’opérations réalisées par
moule  etc.). L’export de ce type de données s’effectue également
rétroactivement. Les recettes et données de production sont mémo-
risées sous le format SQL en usage pouvant ainsi être lues et traitées
par la majorité des programmes.

Conclusion   

Star Stone constitue un très bon exemple de fabricant optant pour
l’automatisation de son process de fabrication. Cette modernisation
lui a permis de développer considérablement son activité, et de pro-
poser des produits différenciant, et de très haute qualité en termes
de forme, texture, coloris, résistance et longévité. Ce fabricant est
aujourd’hui équipé d’une base technologique solide, capable
d’être adaptée à de futures innovations.

Quadra propose des matériels conçus et fabriqués sur mesure,
adaptés à la fois aux besoins de production, aux rendements de
production souhaités ainsi qu’aux types de produits

fabriqués. En tant que constructeur global, la réalisation de ces
matériels est assurée intégralement par Quadra, de l’étude à la
mise en production. Star Stone a ainsi bénéficié d’une formation
complète assurée par des techniciens spécialisés validant la pro-
duction de tous les produits. Elle bénéficie aujourd’hui d’un service
après-vente de qualité. La connexion à distance par télémainte-
nance permet d’avoir accès à l’ensemble des paramètres machines
et d’apporter une assistance efficace et rapide.

Aujourd’hui spécialisé dans cette gamme d’équipement, Quadra
est en mesure de répondre à tous les projets de démoulage différé
et/ou immédiat en Europe et à travers le monde. L’entreprise relève
le challenge de créer des unités techniques fonctionnelles et ration-
nelles dans des environnements existants. Les lignes de production
sont entièrement personnalisables et peuvent être évolutives avec
des opérations manuelles et d’autres automatiques ou entièrement
automatiques. Des solutions cohérentes et abouties sont proposées
pour toutes les phases du process. �

L’installation est commandée par automate programmable industriel.
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AUTRES INFORMATIONS  
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